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Ausgangssituation _I6‘0mpr IS l

= 30.000 Lagerartikel

= 9 Filialen mit ahnlichem Verkaufsprogramm

= Manuelle Artikelverwaltung

= Eingeschrankte fachliche Grundlagen fir die Artikelparametrierung
= Sortimentsmanagement nicht systemunterstitzt

= Keine 'Planung' in den Filialen (Manuelle Meldebestande)
= Zentrale Artikelbeschaffung, Distribution in die Filialen
= Ungunstige Planungsbasis in der Zentrale

= Pauschal festgelegtes Prognosemodell 'Gleitender @'

= Uberhohte Artikelbestande

= Trotzdem lickenhafte Artikelverfligbarkeit

= Zu viele Bestellvorgange (=> Wareneingange)
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Erkenntnisse aus der Analyse _ICompris l
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Ist-Planungszenario ompris
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Lésungskomponenten _FOmpl‘iS l

= Neuentwurf der kompletten Supply Chain Prozesse

= Nutzung adaguater, artikelbezogener Prognosemodelle durch
Einsatz maschineller Analysen.

= Neubestimmung wesentlicher Supply-Chain-Parameter, fur ATP-
Check, Planungs-/Dispoverfahren, Losgrolien, Sicherheitsbestand, ..

= Artikelsegmentierung auf Basis einer erweiterten ABC-/XYZ-
Klassifizierung.

= Lifecycle-abhangige, regelbasierte Artikelparametrierung und
automatisierte Artikelpflege mit Funktionen fur Anlauf- und
Auslaufsteuerung (Funktionen des Sortimentsmanagements).
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Neuentwurf: Netzwerkplanung ompris

Planprimarbedarf, Basis:
Verbrauch der jeweiligen Lokation

Filiale
1

Kundenauftrage

Umlagerungen, Basis:
Prognosebedarfe der Filialen.

HOE

®

Zentrale

Lieferanten

» Konsequente Nutzung der Prognose

* Automatische Planung der Filialen

* Optimale Nachschubmengen

* Umlagerungsanforderungen an Zentrale
» Automatische Bestellung

* Sicherheitsreichweiten, nur in Zentrale
» Konzentration auf Problemfélle
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Bedarfsfluss neu, Detail _ICOmpI‘iS l
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Integration von Materialprognose und _IC()mDrjsl

Beschaffungsplanung je Lokation
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Gesamtuberblick im Planungshorizont _OMmpris
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Artikelparametrierung _ICOmpI‘iS l

Wirtschaftliche Losgré3en,

Analytische Modellauswahl abh. vom Verbrauchsverhalten

Gebrauch von Prognoseprofilen Planungsstrategie
N - Procure To Stock

. - Procure To Order

Kosten

Lagerkosten

Gesamtkosten

¥

" Bestellkosten LosaréBe
. s "= - Dispositionsverfahren e
= - kleine Lose — rofie Lose —
= - - PI an g esteu ert héufig Bestellen gelten Bestellen
Trendarmige Nachage > - Verbrauchsgesteuert optimale Losgrie

F 3

/(‘\.\ //N\ Planlieferzeiten und Sicherheitsreichweiten
S

- Bestand
Saizonale Nachfrage
] Reichweite Bestellmenge
A
|~
\ : [
|
> I
Trend-saisonale Machfrage ° I
L |
& % Planlieferzeit |
] H |
z [
. @ |
[ @ stellZeifpunkd |
- &
= bl kT -
Sporadische Nachfrage £ z Vi
g - |
= verbrauch |
wo Sug

| Zeit

Max. Liefer-

Compris GmbH & Co. KG verspatung 10



Artikelsegmentierung
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* Flexible Selektionskriterien fir Ergebnis-
reports

* Vollautomatische Artikelaktualisierung
oder Anstof3 aus dem Ergebnisreport

* Manuelle Parametrierung bleibt manuell
bis zur Freigabe fiir die maschinelle

» Manuelle Anderungen am Artikelstamm
setzt Parametrierung aut. auf '"Manuell*.

e Wahlbare Anzahl Historiezyklen (DB)

» Sortimentsmanagement fir An- und Aus-

laufartikel (erweiterte ABC(DE)-Analyse u.

Kennzeichnung 'Kritischer Artikel'

e Simulation von Parameterédnderungen.

z. B. Bestandshdhe bei Losgréf3enwechsel
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Prozesse!

Optimale Stammdaten fur optimale _rom 0rfS l
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Potenziale zur Weiterentwicklung _ICOmpris l

Stammdaten- + Nutzenorientiertes Kennzahlensystem
optimierung

Beschaffungs-
planung

Simulation (What/If-Analysen)
+ Berechnung optimaler Artikelparameter

+ Zuverlassige Auftragsbestatigungen

Optimierte Bestellungen
Data TR
Warehousing T

Kundenbedarfs- Optimierte Zuteilung von Liefermengen
management

—> Warenbestiande
— Interner Aufwand

Rickstands-
bearbeitung

Disposition

|
|
= Verfiigbarkeit 1
= Lieferleistung T

Bestell-
optimierung
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Ende _FM

Fragen?
Bitte an:
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